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D is positif dejection d'un produit liauide ou pflteux. 

L'invention concerne un dispositif dejection d'un produit liquids ou 
pdteux, comprenant un corps, une partie destin6e & contenir le produit et 

5 munie d'un orifice pour Injection du produit, un cylindre de pouss6e muni 
de dents, se d6pla$ant dans un a!6sage traversant ie corps, et faisant 
varier le volume de la partie destin6e £ contenir le produit et un 
m6canisme de d6placement du cylindre de pouss6e Ii6 au corps, 
comprenant un levier articute agissant sur les dents du cylindre de 

10 pouss6e par le biais d'un cliquet articul6 sur le levier et rappel6 dans une 
position de contact avec le cylindre de pouss6e et un cliquet anti-retour 
rappeI6 dans une position de contact avec le cylindre de pouss6e. 

Ce type de dispositif est connu du brevet US 4,444,560 ou de la 

15 demande de brevet FR 2 535 206 qui d6crit une seringue dentaire pour 
injection intra-ligamentaire. Cette seringue permet Pinjection par une 
aiguille tr&s fine et souple de produit dans les ligaments situ6s entre I'os 
de la mdchoire et la dent. Elle est principalement constitute d'un corps 
allong§ sur lequel est monte un m6canisme commandant I'injection par le 

20 biais du d6placement d'un cylindre de pouss6e, d'un porte-conteneur 
dans lequel est log6 un conteneur rempli de liquide £ injecter et d'un 
embout comportant Paiguille d'injection. Afin de r6soudre des probfemes 
d'accts difficile aux zones oCi doivent §tre faites les injections, le corps de 
la seringue pr6sente une t§te d'injection qui fait un angle avec I'axe du 

25 corps de la seringue. L'aiguille, amovible, est mise en place sur le corps 
avant de pratiquer les injections puis retirte apres. Le m6canisme 
commandant I'injection est compost principalement d'un levier articul6 
sur le corps de seringue et agissant sur un cylindre de pouss§e par le 
biais d'un cliquet articul6 sur le levier et rappeler dans une position de 

30 contact avec les dents d'une cremailldre realisees sur le cylindre de 
pouss6e. Le cylindre est guid6 en translation dans un al§sage realise 
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dans le corps de seringue. II pr6sente en outre une rainure longitudinale 
coop6rant avec une vis viss6e radialement par rapport d PaI6sage et 
d6bouchant dans celui-ci pour interdire la rotation du cylindre. Le 
m6canisme pr6sente de plus un cliquet anti-retour interdisant le recul du 
5 cylindre de pouss6e lorsqu'on met fin & Taction sur le levier. Ce cliquet 
anti-retour est rapped dans une position de contact avec les dents de la 
cr&maill&re et peut §tre 6loign6 de cette position par action sur un bouton 
pour annuler la pression d'injection et/ou pour changer le conteneur de 
produit & injecter sur tequel appuie le cylindre de pouss6e. 

10 

Un tel dispositif pr&sente des inconv6nients. D'une part, sa realisation est 
complexe. D'autre part, il pr6sente de nombreuses pieces et des formes 
complexes, en particulier, des angles et des coins dans la mati&re. Ces 
angles et coins forment des zones tr£s peu accessibles et, par 
15 consequent, tr£s dHficiles d nettoyer et done difficiles & steriliser. 

Le but de invention est de proposer un dispositif dejection d'un produit 
liquide ou pateux palliant aux inconvenients cites et am6liorant les 
dispositifs connus de retat de la technique. En particulier, I'invention 
20 propose de r6aliser un dispositif pr6sentant une construction simple, 
aisement d6montable et nettoyable. 

Le dispositif d'ejection selon Ttnvention est caract6ris6 en ce que le levier 
est lie au corps au moyen d'un emboTtement demontable. Cette 
25 caracteristique permet d'assurer un acces aise pour le nettoyage des 
differentes pieces du dispositif. 

Diff6rents modes de realisation du dispositif sont definis par les 
revendications dependantes 2 & 10. 

30 
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Le dessin annexe repr6sente f £ titre d'exemples, deux modes de 
realisation d'un dispositif dejection de produit selon Hnvention. 

La figure 1 est une vue d'un mode de realisation d'un dispositif dejection 
S de liquide selon I'invention. 

La figure 2 est une vue en coupe de ce mode de realisation. 

La figure 3 est une vue d'une premiere variante de realisation du cylindre 
10 de poussee. 

La figure 4 est une vue d'une seconde variante de realisation du cylindre 
de poussee. 

15 Les figures 5 et 6 sont des vues en coupe de la seconde variante de 
realisation du cylindre de poussee. 

La figure 7 est une vue en coupe d'un deuxidme mode de realisation d'un 
dispositif dejection de liquide selon invention. 

20 

Le dispositif 1 dejection de produit represente a la figure 1 comprend 
principalement un corps 2 sur lequel est fixe un porte-conteneur 5. 

Le porte-conteneur 5 presente une cavite cylindrique 6 destinee d 
25 recevoir soit un conteneur rempli de produit & ejecter, soit directement le 
produit a ejecter. Le fond du porte-conteneur pr6sente un canal dans 
lequel est fixe de maniere amovible un tube 7 lie par exemple & une 
bague taraud6e 8 ou & une bague pr6sentant un autre systeme de 
fixation. Cette fixation est realisee par vissage de la bague taraud6e sur 
30 un embout filete 9 realise sur le porte-conteneur autour du canal. 
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Le corps 2 comprend un m6canisme dejection et de dosage de produit. 
Ce m6canisme pr6sente un levier 4 articuie sur le corps autour d'un axe 
15. Ce levier est Ii6 au corps par emboftement par deformation eiastique 
de son axe 15 dans des fentes 14 r6alis6es dans le corps 2. Cet 
5 emboftement assure un d6montage ais6 du levier qui ne n6cessite de 
preference pas d'utiliser un outil de d6montage et permet par consequent 
Paccds pour le nettoyage du levier et des regions du corps situ6es sous 
le levier. II permet en outre & Putilisateur de monter sur le corps un levier 
dont la taille est adaptee £ sa morphologie. Ceci permet d'am£liorer la 
10 precision de manipulation du dispositif. Ce levier est par exemple 
constitue par un profile en U dont les deux ailes laterales sont percees 
pour permettre le passage de Paxe 15. Le levier permet d'agir sur un 
cylindre de pouss£e 3 realise par exemple en acier inoxydable et 
presentant des dents 10 pouvant avoir une symetrie de revolution et dont 
15 le profit est constitue de deux segments rectilignes 11 et 13 raccord6s 
par un rayon 12. Un tel profil de dent permet d'6viter de cr6er des zones 
d'accessibilite delicate et difficiles d nettoyer. En particulier, le rayon de 
fond de dent presents une dimension suffisante pour minimiser les 
risques de depdt de salissures au fond des dents et pour faciliter Pacc6s 
20 du materiel de nettoyage. La valeur du rayon est par exemple de Pordre 
de grandeur de la profondeur des dents. Les deux segments pourront 
presenter, avec Paxe du cylindre, des angles permettant eux aussi de 
faciliter Pacces du materiel de nettoyage. Le cylindre 3 est guide en 
translation dans le corps 2 par un aiesage 23. Son extr6mit6 localis6e 
25 dans la cavite cylindrique permet de repousser soit une paroi du 
conteneur rempli de produit a ejecter, soit directement le produit d 
ejecter. L'aiesage 23 debouche de part et d'autre du corps 2. II est ainsi 
parfaitement accessible et ne presente pas de region difficilement 
nettoyable. 

30 
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Le mecanisme dejection comprend un cliquet 16 d6montable, articuie 
sur le levier 4 autour d'un axe 17 et rappeie par un ressort non 
repr6sent6 dans une position de contact avec les dents du cylindre 3. Cet 
effort de rappel permet d'assurer un contact permanent entre le cliquet 
5 16 et le cylindre, d'une part, et d'assurer le rappel du levier 4 dans une 
position 6loign6e du corps 2 depuis laquelle il est possible d'exercer une 
action de nature d ejecter une partie du produit contenu dans le porte- 
conteneur. 

10 Le mecanisme dejection comprend en outre un cliquet anti-retour 18 
articuie sur le corps 2 autour d'un axe 19 et rappeie par un ressort non 
represente dans une position de contact avec les dents du cylindre 3. Ce 
cliquet anti-retour permet d'&viter le recul du cylindre de pouss6e, lorsque 
Putilisateur reldche la pression qu'il exerce sur le levier 4 afin que celui-ci 

15 revienne dans sa position 6loign6e du corps. Ce cliquet anti-retour peut 
additionnellement presenter une ouverture 20 coop6rant avec une saillie 
22 pr6vue & Tune des extr6mit6s du cylindre pour interdire Tintroduction 
de celui-ci £ I'interieur de Tallage dans le mauvais sens. Le mecanisme 
dejection pourrait encore presenter une structure telle que le levier agit 

20 directement sur les dents du cylindre de pouss6e. 

Dans une premiere variante de realisation du cylindre de pouss6e 3', 
representee £ la figure 3, les dents ont une symetrie de revolution mais la 
distance de I'axe de revolution 31 du profil au profil est sup6rieur au 
25 rayon du cylindre. De cette fagon, le cylindre de pouss6e presente un 
secteur d6pourvu de dent sur toute sa longueur. Ceci permet d'annuler 
rapidement la pression dans le porte-conteneur par rotation du cylindre 
de pouss6e. 

30 Dans une deuxieme variante de realisation du cylindre de poussee 3", 
representee & la figure 4, les dents constituent une surface r6gl6e dont 
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les generatrices sont, au niveau des dents, sensiblement orthoradiales 
au cylindre de pouss6e. Le cylindre de pouss6e pr6sente ainsi 6galement 
un secteur d6pourvu de dent sur toute sa longueur et permet I'annulation 
rapide de la pression dans le porte-conteneur par rotation du cylindre de 
5 pouss6e. La section du cylindre est representee au niveau d'un sommet 
de dent £ la figure 5 et au niveau d'un creux de dent d la figure 6. 

Un deuxi&me mode de realisation du dispositif selon Nnvention est 
represents & la figure 7. Ce mode de realisation diffdre du precedent en 

10 ce que I'al6sage 23 pr6sente un epaulement 26 au niveau de la Iumi6re 
21 r6alis6e dans le corps 2. L'al6sage re?oit une chemise 25 realisee par 
exemple en polytetrafluoro6thyl6ne ou un autre materiau plastique tel 
qu'un poly6theretherc6tone (PEEK). Cette chemise comprend, sur son 
diametre exterieur, un 6paulement coop6rant avec repaulement 26 de 

15 Tal6sage pour Tarreter en translation. Cette chemise est mont6e glissante 
dans le corps. Elle comprend au niveau de la lumidre 21 deux fentes 
axiales d6bouchant £ son extr6mit6 pour realiser un ergot 27 dont 
I'extremite vient en contact avec les dents 10 du cylindre de pouss6e. 
L'ergot est rappele dans cette position par les forces de deformation 

20 eiastique du materiau le constituant. Un tel mode de realisation permet 
de simplifier la construction du dispositif et, ainsi, de le rendre plus 
facilement nettoyable. Avec une telle structure, pour annuler la pression 
dejection du produit, il n'est plus necessaire de tourner le cylindre de 
poussee par rapport au corps. En effet, il suffit de tourner le cylindre de 

25 poussee par rapport & la chemise. Ce mouvement pouvant notamment 
etre obtenu par rotation de la chemise par rapport au corps, le cylindre de 
poussee etant fixe par rapport au corps. La rotation de la chemise par 
rapport au corps est plus ais6e que celle du cylindre de poussee. En 
effet, les efforts appliqu6s a rextremite du cylindre de poussee peuvent 

30 etre tels que ceux-ci combines au coefficient de frottement entre le 
cylindre de poussee et le conteneur rendent impossible cette rotation. Le 
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cliquet anti-retour peut etre constitue d'une partie deformable du corps 
comma il peut etre constitue d'une partie deformable de la chemise. 

La chemise peut, dans des variantes de realisation, presenter des ergots 
5 de liberation du cylindre de poussee sur son diametre exterieur et etre 
mobile en translation ou en rotation par rapport au corps. Ces 
mouvements permettent aux ergots de liberation d'agir sur les differents 
cliquets pour les amener dans une position liberant le cylindre de pousse. 
La chemise peut egalement presenter des moyens lui permettant 
10 d'assurer la liaison entre le corps et la partie destinee a contenir le 
produit. Par exemple, eile peut presenter a Tune de ses extremites des 
ergots pour lui permettre d'etre assemblee a la partie destinee a contenir 
le produit par une liaison a baTonnette et presenter a ('autre de ses 
extremit6s un gpaulement maintenant le corps contre la partie destinee a 
15 contenir le produit. 

Les materiaux constituant les differentes pieces du disposifrf peuvent etre 
choisis parmi les produits compatibles avec les precedes de sterilisation. 

20 Un tel dispositif peut etre utilise dans le domaine medical pour I'injection 
de produits tels que des anesthesiques dans des tissus durs ou pour le 
depdt de colles, de resines ou d'amalgames. II peut egalement Stre utilise 
dans le domaine paramedical pour deposer des quantites determinees 
de collagene. II peut en outre etre utilise dans le domaine de la 

25 microm&canique et de la bijouterie pour effectuer des collages ou des 
microsoudures ou encore pour d§poser des produits. 
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Revendications : 

1. Dispositif (1) d'gjection d'un produit liquids ou pdteux, comprenant 
un corps (2), une partie destinge d contenir le produit et munie d'un 

5 orifice pour Injection du produit, un cylindre de pouss6e (3 ; 3* ; 3") 

muni de dents (10), se d6pla$ant dans un alfesage (23) traversant !e 
corps, et faisant varier le volume de la partie destin6e & contenir le 
produit et un m6canisme de d6placement du cylindre de pouss6e Ii6 
au corps, comprenant un levier (4) articul6 agissant sur les dents du 

10 cylindre de pouss6e par le biais d'un cliquet articul6 (16) sur le 

levier (4) et rappel6 dans une position de contact avec le cylindre de 
pouss6e et un cliquet anti-retour (18) rappel6 dans une position de 
contact avec le cylindre de poussge, caract6ris6 en ce que le levier 
(4) est Ii6 au corps au moyen d'un embottement d6montable (14, 

15 15). 

2. Dispositif (1) dejection selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes, caract§rise en ce que le cylindre de pouss§e (3 ; 
3' ;3") presente une extr6mit6 (22) conform6e pour s'engager dans 

20 une lumfere (20) pratiquee sur le cliquet anti-retour (18) lorsque 

celui-ci est engag§ dans le corps (2) dans le mauvais sens. 

3. Dispositif (1) d'ejection selon Tune des revendications pr&c£dentes, 
caract6ris6 en ce que le cylindre de pouss6e (3' ; 3") pr6sente un 

25 secteur depourvu de dent sur toute sa longueur et est mobile en 

rotation dans I'al6sage (23). 

4. Dispositif (1) d'6jection selon Tune des revendications pr§c6dentes, 
caract6ris6 en ce que le profil des dents (10) entre deux sommets 

30 cons6cutifs comprend deux segments droits (11, 13) raccordes par 

un rayon (12). 
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5. Dispositif (1) dejection selon Tune quelconque des revendications 1 
d 4, caract6ris6 en ce qu'il comprend, dans le corps (2), une 
chemise (25) mobile en rotation par rapport au corps. 

5 . 

6. Dispositif (1) dejection selon la revendication 5, caract6ris6 en ce 
que la chemise comprend une partte 6lastiquement d6formable (27) 
constituant le cliquet anti-retour. 



10 7. Dispositif (1) dejection selon la revendication 5 ou 6, caract6ris6 en 

ce que la chemise comprend au moins un ergot agenc6 pour agir 
sur au moins un cliquet et Iib6rer le cylindre de pouss6e lors d'un 
mouvement de rotation de la chemise. 



IS 8. Dispositif (1) dejection selon Tune quelconque des revendications 1 

d 4, caract6ris6 en ce qu'il comprend, dans le corps (2), une 
chemise (25) mobile en translation par rapport au corps (2) et en ce 
que la chemise comprend au moins un ergot agenc§ pour agir sur 
au moins un cliquet et lib§rer le cylindre de pouss6e lors d'un 

20 mouvement de translation de la chemise. 



9. Dispositif (1) dejection selon Tune quelconque des revendications 5 
& 8, caracteris6 en ce que la chemise comprend un moyen de 
liaison d la partie destin£e a contenir le produit. 

25 

10. Dispositif (1) dejection selon Tune quelconque des revendications 
prec6dentes, caracteris6 en ce que le corps (2) et/ou le levier (4) 
sont r§alis6s en un mat6riau moulable. 
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